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ACEROS GRADO HERRAMIENTA

CORRESPONDENCIA GENERAL STEEL PERFILES TRATAMIENTOS TERMICOS (C) AS Y AP ACI10

UDDEHOL ENFRIAMIENTO REVENIDO
GENE?AL STEEL M 3 m

ACEROS GRADO HERRAMIENTA PARA TRABAJO EN FRIO

D-2 CA1215 THYRODUR | SVERKERZ X155 CrvMo REDONDO, PLACA 1.50 | 0.40 | 0.40 §12.00 0.90 0.80 262 /27 980-1025 aire/aceite/sales 100-400 Empleado en h ientas de alta resi ia al desg en combinacion con una
Ear] 1 121 moderada tenacidad, piezas para cortar, embutir, troguelar, rodillos formadores,
moldes para porcelana y refractarios.

D-3 CA1220 2080 SVERKER 3 X210 Cri2 PEDIDO ESPECIAL 210 | 0.40 | 0.30 |12.25 1.00 | 1.00 285/27 940-970 aire-aceite-sales 100-400 Acero de alta resistencia al desgaste y baja tenacidad adecuado para corte de placa
delgada, rodillos de trabalo, dados cortadores, cuchillas, pelnes, punzones,
calibradores, dados roscadores.

A2 CA510 2383 RIGOR X100 CrMoV REDONDO, PLACA 1.00 | 0.50 | 1.00 | 5.10 115 0.30 235722 950-980 alre-sales 100-400 Acero que combina una adecuada Idad con buena rest ia al d
51 dados extrusores, dados cortadores, rodillos formadores, discos conanoms
mandriles, atc.
01 SW55 2510 ARNE 100 MnCr 4 REDONDO, PLACA 0.90 § 0.30 § 1.15 | 0.50 0.50 | 020 228/ 21 790-815 aceite 100-400 Acero de uso general. Buena dureza superficial resist al d ad d

facil de templar y maquinar, dados para molde de pléstico, dados formadores y
dobladores, cuchillas para papel, imas, dados acufiadores, etc.

AC PLATA W11P - - G105 W1 REDONDO 11. Jo025 025§ 18 J5 1040 21217 T60-845 agualsalmuera 180-340 Acero al carbono que alcanza durezas de hasta 58-60 Hrc., después de templado y
W-1 L Lz revenido, ideal para resortes, cepillos, postes de troquel, remachadoras, limas, dados
de forja, brocas, punzones, esquiadores, ete.

P20+Ni P20+Ni THYROPHST P20+Ni 40 CrMnMa 7 REDONDO, PLACA 0.40 | 0.25 | 1.50 | 1.90 | 1.00 | 0.20 280/29 B40-870 acelte-sales 100-500 Acero con excelents pulide propledades dptimas con buen magquinado, ya no es
2738 necesario remacuina grandes placas para mandar luego a tratamiento térmice, el
contenido de niquel aumenta |la templabilidad.

ACEROS GRADO HERRAMIENTA PARA TRABAJO EN CALIENTE

L-6 MNg2 2714 GRANE 55 MICrMoV & REDONDO, PLACA 0.70 | 0.30 | 0.70 | 0.75 | 1.50 | 0.25 2564258 790-845 aire/aceite 400-650 Acero adecuado para inyeccion de plastico, de facil solubilidad, empleado en la
SUPRA Industria refractaria, dados cortadores discos cortadores, dados formadores, sierras
de corte de madera, punzones, etc.

H-13 MOG5S10V 2344 ORVAR X40 CrivoV 51 REDONDO, PLACA 0.35 | 1.00 | 0.30 | 5.10 1.50 1.00 241723 995-1040 aire/aceitersales 400-700 Acero con adecuada resistencia al desgaste en callente. Debido a sus resistencia ala
fatiga térmica es adecuado para su uso en moldes de fundicion, refrigerados, dados
exirusores para aluminio y laton, cuchillas, dados formadores, etc.

ACEROS GRADO HERRAMIENTA PARA TRABAJO A IMPACTO

8-7 - - COMPAX - REDONDO, PLACA 0.50 | 0.60 | 0.50 | 3.25 | 1.55 0.35 245723 930-960 acalte-alne 100-400 Azero con axcelente combinacion de tenacidad v resistencla al desgaste. Empleade
an sarviclo pesade, farmade/eortado, dados formad cuchillos, p dados
cabeceados en callente, recortaduras, reclamadoras.

S1 WA-255 2550 REGIN-3 45 WCrv 7 PEDIDO ESPECIAL 0.50 | 0.35 | 0.30 | 1.50 0.40 || 2.00 | 020 229/ 21 900-950 aceite 100-400 Acero para punzonar con marina tenacidad y resistencia al chogue, dados
cabeceados para tornillos, cortadores de tubos brocas para concreto, rodillos
expansiones, dados formadores, herramientas neumdticas, etc.

ACEROS GRADO HERRAMIENTA DE ALTA VELOCIDAD

M-2 MO-500 3343 HSP41 HS6.5.2HC REDONDOQ, PLACA 0.80 | 0.30 | 0.30 | 4.00 5.00 | 6.00 | 1.90 269/ 28 1190-1230 aire-aceite-sales 100-700 Acero adecuado para herramientas de corte, punzones, brocas, machuelos, seguetas,
slerra cinta, end Mills, rimas, buriles, herramientas formadoras, peines, herramientas
para mandrinado, etc.

M-4 CPM REX TPS-4 STARK 1.45 | 0.30 | 0.30 | 4.30 5.20 | 5.50 | 4.00 1080-1220 vacio-aine-aceite=- 3x 540-560 Acero ripido especial al alto vanadio que demuestra mayor resistencia al desgaste y
M4 cales tenacidad que los aceras M2, M3 en herramentales para trabajo en frio, insertos para
troqueles y aplicaciones de corte en alta velocidad v espesores delgados. Mejora an
aplicaciones de trabajo en frio ofreciendo una resistencla al desgaste v tenacidad
superior a los aceros de alto crome y alto carbon.




